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ABSTRACK 

Blow molding type parker is a machine for the process of forming products made of plastic by 

injecting it first for the plastic feeder to be blown. If sales are high, Parkers Blow Molding Type 

work is also very high. Maintenance or maintenance of machines and equipment that is carried 

out is very necessary in carrying out production process activities so that they can run smoothly. 

The research method used in this research is the study of literature and the application of 

preventive and corrective maintenance methods. The type of damage that often occurs in the 

Parker type blow molding machine is the shaft bottom mold component which often gets a 

lifting load that exceeds the ideal capacity of the lifting load. The results of this study are the 

maximum lifting force of the shaft bottom mold is 1.87 tons with a shaft length of 25 cm with a 

diameter of 2.5 cm and using the type of preventive maintenance, namely maintenance to 

prevent before the occurrence of damage. Where the company will pay for corrective 

maintenance of IDR 130,200,000 per year. If compared, the company will take preventive 

measures of Rp. 62.160.000,- per year, then the difference in treatment is Rp. 68.040.000,-. 

 

Kata Kunci: Repair, Shaft Bottom, Mold, Blow Molding, Type Parker 

 

1. PENDAHULUAN 

Da`la`m kegia `ta`n` ma`in`ten`a`n`ce, sua `tu pera`wa`ta`n ` mesin` sa`n `ga`tla`h pen`tin `g. Ka`ren `a` 

mesin` produksi sa `n `ga `t berpera `n` pen `tin`g da`la`m kela`n `ca`ra`n ` proses produksi, ma`ka` 

in`terva`l wa`ktu proses pen`gga`n `tia`n ` kompon`en ` da`n` pera`wa`ta`n` mesin ` ha`rus dija`dwa`lka `n` 

den`ga`n ` ba`ik, sa`la`h sa `tu metode ya `n `g da`pa`t digun `a`ka`n ` un`tuk men`en`tuka `n ` umur 

pen`gga`n `tia`n ` kompon `en ` kritis ya `itu metode a`ge repla`cemen`t, metode in`i digun`a`ka`n ` 

un`tuk men`en `tuka `n` umur optima`l dima`n `a` pen `gga`n `tia`n` pen `cega`ha`n` ha`rus dila`kuka`n ` 

sehin`gga` da`pa`t memin`ima`si tota`l down`time [1]. Ya`n `g di ma `ksud ma`in `ten`a`n `ce a `da`la`h 

pemeliha`ra`a`n ` meliba `tka `n` pemeriksa`a`n ` fun`gsion`a`l, servis, pera`wa`ta`n `, perba`ika`n `, a`ta`u 

pen`gga`n `tia`n ` pera`n `gka `t, pera`la`ta`n ` mesin`. Pen`gga`n `tia`n ` pen `cega `ha`n ` dila`kuka`n ` den `ga`n ` 

men`eta`pka`n ` kemba `li in`terva`l wa`ktu pen`gga`n`tia`n ` pen`cega`ha`n ` berikutn`ya` sesua`i den `ga`n ` 

in`terva`l ya`n`g tela`h diten`tuka `n ` jika` terja`di kerusa`ka`n ` ya`n`g men `un`tut dila`kuka`n `n`ya` 

tin`da`ka`n` pen `gga`n `tia`n `. 

Kegia `ta`n` perba`ika `n ` da`n ` pera`wa`ta`n ` ya`n `g dila `kuka`n ` PT. Pa `cific Meda `n` In `dustri 

bertujua`n ` un `tuk men`ja`ga` pera`la`ta`n` da`la`m kea`da`a`n ` ba`ik da`n ` da`pa`t men`ghin`da`ri 

kema`ceta `n ` – kema`ceta `n` a`ta`u kerusa`ka`n ` – kerusa`ka`n` seca`ra` din`i ya`n`g a`khirn `ya` 

kein`gin `a`n` pimpin`a`n ` ma`upun ` pela `n `gga`n ` da`pa`t terpen`uhi den `ga`n ` a`da`n`ya ` kegia `ta`n ` 

opera`si ya`n`g la`n `ca`r. Seba`b seca `ra` a`la`mi tida `k a`da` sa`tu bua`ta`n ` ma`n `usia` ya`n `g utuh 

ta`n `pa` kema`ceta `n `, teta `pi usia` kegun`a`a`n`n`ya` da`pa`t diperpa`n `ja`n`g den `ga`n ` mela`kuka`n ` 

pemeliha`ra`a`n `. Pela`ya`n`a`n` juga ` sa`n `ga`t pen `tin`g da`la`m stra`tegi pema `sa`ra`n ` pen `jua `la`n ` 

produk ka`ren `a` memberika`n ` pela `ya`n `a`n ` ya`n `g ba`ik a`da`la`h sua`tu keha `rusa`n ` a`ga`r pembeli 

mera`sa` pua`s. Blow Moldin`g Type Pa `rker merupa`ka`n` mesin` proses pemben`tuka`n ` 

produk berba`ha`n ` pla `stik den `ga`n ` ca`ra` diin `jeksika`n ` terlebih da `hulu un`tuk ba `ka`la`n ` 

pla`stik ya`n `g a`ka`n ` di blow (tiup). Jika` pen`jua `la`n ` seda`n `g tin`ggi ma `ka` kerja` Blow 

Moldin`g Type Pa `rker juga ` sa`n`ga`t tin`ggi. Ma `ka` Pemeliha`ra`a`n` a`ta`u pera`wa`ta`n ` mesin` 
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da`n ` pera`la`ta`n ` ya`n `g dila`kuka`n ` sa`n`ga`t diperluka `n` seka`li da `la`m mela`ksa`n `a`ka`n ` a`ktivita`s 

proses produksi a`ga`r da`pa`t berja`la`n` den`ga`n` la`n `ca`r. 

Pemeliha`ra`a`n` a`ta`u pera`wa`ta`n ` mesin` da`n` pera`la`ta`n ` merupa`ka`n ` sa`la`h sa`tu fun`gsi 

ya`n `g sa `n`ga`t pen `tin`g da`la`m men`ja`min ` kela `n`ca`ra`n ` pela `ksa`n `a`a`n ` a`ktivita`s proses 

produksi. Pemeliha`ra`a`n ` a`da`la`h semua ` kegia `ta`n ` un`tuk men `ja`ga` a`ta`u memeliha`ra` mesin`, 

fa`silita`s beserta` pera`la `ta`n` produksi da `n` men `ga`da`ka`n ` perba`ika `n ` a`ta`u pen `yesua`ia`n `, juga ` 

pen`gga`n `tia`n ` ya`n`g diperluka`n ` a`ga`r da`pa`t diha`ra`pka`n ` sua`tu kea`da`a`n ` opera`si produksi 

ya`n `g memua`ska`n ` sesua`i den`ga`n ` a`pa` ya`n`g diren `ca`n`a`ka`n `. 

Tujua`n ` dila`kuka`n `n `ya` pemeliha`ra`a`n ` a`ga`r kema `mpua`n ` produksi da`pa`t memen`uhi 

kebutuha`n ` perusa`ha`a`n ` da`la`m ha`l in `i a`da`la`h pen`jua`la`n `, men `ja`ga` kua`lita`s pa`da` tin`gka`t 

ya`n `g tepa `t un `tuk memen`uhi a`pa` ya`n `g dibutuhka`n ` oleh produksi itu sen `diri. Den`ga`n` 

demikia`n ` kegia `ta`n ` ya `n`g dila `ksa`n`a`ka`n` perusa`ha`a`n ` tida`k men `ga`la`mi ga `n `ggua`n`. 

Kemudia`n ` pemeliha `ra`a `n` juga` bertujua`n` un `tuk memba`n `tu men`gura`n `gi pema`ka`ia`n ` a`ta`u 

pen`yimpa`n `ga`n ` dilua`r ba`ta`s serta` men `ja`ga` moda`l ya`n `g tela`h diin`vesta`sika `n ` sela `ma` 

wa`ktu ya`n`g diten`tuka `n `, sesua `i den `ga`n ` kebija`ksa`n `a`a`n ` perusa`ha`a`n ` a`ta`u orga `n`isa`si. 

Pemeliha`ra`a`n` perba`ika`n ` da`n ` pera`wa`ta`n ` mempun`ya`i tujua `n ` supa`ya` men`ca `pa`i tin`gka`t 

bia`ya` ya`n `g seren `da`h. 

Pemeliha`ra`a`n` ya`n `g ba `ik ten`tu a`ka`n ` men`gha `silka`n ` kerja` mesin ` da`n` pera`la`ta`n` 

a`ka`n ` ba`ik pula`, kegia `ta`n` pemeliha`ra`a`n ` pera`wa`ta`n ` da`n ` perba`ika `n ` ya`n `g kura`n`g ba`ik 

a`ka`n ` men `gha`silka`n ` kerja` mesin ` da`n ` pera`la`ta`n` ya`n `g kura`n `g ba`ik pula`. Den`ga`n` 

mela`kuka`n ` kegia `ta`n ` pemeliha`ra`a`n` ya`n `g ba`ik a`ka`n ` men `gha`silka`n` mesin` – mesin` da`n ` 

pera`la`ta`n ` ya`n `g 

da`pa`t dipa `ka`i da`la`m ja`n `gka` wa`ktu ya`n `g rela`tif la `ma`, da`n ` kegia `ta`n` a `ta`u proses 

produksi berja`la`n ` ta`n`pa` ha`mba `ta`n` ka`ren `a` mesin` da`n` pera`la`ta`n` ja`ra`n `g rusa`k. Juga ` 

den`ga`n ` pemeliha `ra`a`n ` ya`n `g ba `ik a`ka`n ` memperkecil kerusa `ka`n ` besa `r serta ` bia`ya` 

pemeliha`ra`a`n ` ya`n`g tin`ggi a`ka`n` da`pa`t diteka `n` sekecil mun`gkin ` diseba`bka`n ` 

terhin`da`rn`ya` kerusa`ka`n ` besa`r a`ta`u kerusa`ka`n ` tota`l. 

Kerja` mesin` da`n ` pera `la`ta`n ` ya`n `g tida`k ba`ik seperti; mesin` a`ta`u pera`la`ta`n ` a`ka`n ` cepa`t 

rusa`k, sehin `gga` tin`gka `t kegun`a`a`n `n`ya` a`ka`n ` cepa `t pula` men`urun`. Den`ga`n ` tida`k 

berja`la`n`n `ya` mesin` da `n ` pera`la`ta`n ` produksi seca`ra` efektif ka`ren `a` serin`gn `ya` terja`di 

kerusa`ka`n ` a`kiba `t pemeliha`ra`a`n ` mesin ` da`n ` pera`la`ta`n ` ya`n `g kura`n `g ba`ik men`yeba`bka`n` 

sema`kin ` tin`ggin `ya` bia `ya` ya`n`g dikelua`rka`n `. Kegia `ta`n ` pemeliha `ra`a`n ` ya`n`g dila `kuka`n ` 

a`ta`u ya`n `g dila`ksa`n `a`ka `n ` oleh piha`k perusa`ha`a`n ` PT. Pa`cific Meda`n ` In `dustri a`da`la`h 

preven `tive ma `in`ten `a`n `ce, dima`n`a` pemeliha `ra`a`n ` dila`kuka`n ` sebelum terja `di kerusa`ka`n` 

ka`ren `a` suku ca`da`n `g / spa`re pa`rt dida`ta`n `gka`n ` da`ri A`sia ` da`n` USA ` den `ga`n` ha`rga` ya`n `g 

tin`ggi. 

Berda`sa`rka`n ` ura`ia`n ` di a`ta`s pen`ulis terta `rik un`tuk men`ga`n `a`lisa ` ma`sa`la`h ya`n `g 

diha`da`pi oleh perusa `ha`a`n ` PT. Pa`cific Meda`n ` In `dustri ya `n `g ditua `n`gka `n ` da`la`m 

judul: “A`N`A`LISA` KERUSA`KA`N` SHA`FT BOTTOM MOLD PA`DA` MESIN` 

BLOW MOLDIN`G TYPE PA`RKER”. 

 

2. METODOLOGI PENELITIAN 

Penelitian ini bertempat di LAB pada` workshop perusahaan` PT. Pacific Medan` 

Industri. Yang berlokasi di jalan HM. JONI. No 70C Lokasi tersebut dipilih karena 

semua aspek pendukung agar penelitian dapat berjalan dengan baik. Penelitian ini hanya 

pada penggunaan mesin Blow Molding Type Parker pada komponen shaft bottom mold 

yang merupakan poros penggungkit molding. 

A`da`pun ` metode pen`elitia`n` in`i seba`ga`i berikut: 
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 Studi litera`l, merupa`ka`n ` metode pen `elitia `n` ya`n `g bera`sa`l da`ri buku perpusta`ka`a`n ` 

setempa`t da`n ` serta ` juga` buku da`ri perusa`ha`a`n ` ya`n`g terka`it pen `elitia`n ` 

 Preven`tive-Corevtive Ma`in `ten `a`n `ce, metode preven`tive ya `itu pera`wa `ta`n ` seca`ra` 

berka`la` sehin`gga` memperpa`n `ja`n`g umur mesin` da`n ` da`pa`t men `ja`ga` kela`n `ca`ra`n ` 

produktivita`s. Metode corrective merupa`ka`n ` pera`wa`ta`n ` setela`h terja `di n`ya` 

kerusa`ka`n ` pa`da` mesin 

Pada`hal ini peneliti mencari literature terkait perbaika`n` dan` perawatan` mesin` 

Blow Molding Type Parker pada` shaft shaft hydrolic bottom mold yang terdapat pa`da` 

perusahaan` yang memproduksi produk berbahan derigen plastic terutama pada` bagian` 

shaft. 

 

2.1.  Pengumpulan Data 

Pada tahap ini peneliti melakukan pengumpulan data berupa jadwal perawatan pada 

masa lalu dan masalah-masalah kerusakan yang pernah terjadi pada mesin Blow 

Molding Type Parker seperti kerusakan patahnya shaft hydrolic bottom mold dan seal 

hydrolic. 

 

2.2.  Merancang Jadwal Perbaikan 

Pada tahap ini peneliti melakukan pengumpulan data berupa jadwal perawatan pada 

masa lalu dan masalah-masalah kerusakan yang pernah terjadi pada mesin Blow 

Molding Type Parker seperti kerusakan patahnya shaft hydrolic bottom mold, dan seal 

hydrolic. 

 

2.3. Merancang Jadwal Perbaikan 

Setelah data dikumpulkan lalu ditabulasi kemudian disajikan dalam bentuk tabel 

untuk dilakukan analisis. Kemudian melakukan perancangan jadwal perbaikan pada 

Blow Molding Type Parker pada bagian shaft untuk dapat memperbaiki metode 

corective dan mempertahankan produktivitas mesin pada masa-masa tinggi. 

 

3. HASIL DAN PEMBAHASAN 

Dalam hasil penelitian ini diambil data jadwal perbaikan mesin Blow Molding Type 

Parker yang pernah dilakukan oleh perusahaan dan komponen yang sering dilakukan 

perbaikan periode Maret sampai dengan September. 

 

Tabel 1. Jadwal perbaikan dan komponen yang mengalami kerusakan 

Ja`dwa`l Perba`ika`n` Kompon`en` ya`n`g Rusa`k Ketera`n`ga`n` 

28 Ma`ret 2022 Sha`ft bottom mold Pa`ta`h sha`ft Tida`k bekerja` 

4 A`pril 2022 A`ir dryer Tida`k bekerja ` 

11 A`pril 2022 Pipa` distribusi silo Tida`k pa`da` porosn`ya` 

22 A`pril 2022 A`ir receiver ta `n `k Tida`k da`pa`t men `a`ha`n ` 

teka`n `a`n ` 

15 Mei 2022 Sha`ft bottom mold Kebocora`n ` Sea`l Sha `ft 

11 Jun`i 2022 Filter Tida`k bekerja` 

11 Juli 2022 Sha`ft bottom mold Pa`ta`h Sha`ft Tida`k bekerja` 

3 A`gustus 2022 A`ir receiver ta`n `k Bocor 

17 September 2022 Sha`ft bottom mold Tida`k da`pa`t terbuka` 
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3.1. Identifikasi Masalah dan Analisis Perbaikan 
A`da`pun ` kerusa`ka`n` ya`n `g serin`g terja `di pa`da` mesin` blow moldin`g tipe Pa`rker a `da`la`h 

seba`ga`i berikut :  

 Pa`ta`hn `ya` sha`ft hydra`ulic bottom mold ya`n `g men`ga`kiba`tka `n ` bottom mold tida`k 

bisa` terbuka` sehin`gga` jerigen ` tida`k bisa ` dikelua`rka`n `. 

 Rusa`kn `ya` sea`l hydra`ulic ca`rria`ge ya`n `g men`ga`kiba `tka `n ` kebocora`n ` ya`n`g 

men`ga`kiba `ta` ca`ira`n ` hydrolic kelua`r 

 Pa`ta`hn `ya` koplin`g hydra`ulic in`ject pa`rison` ya`n `g men`ga`kiba `tka `n ` berhen`tin`ya` ba`ha`n ` 

ba`ku men `uju ceta `ka `n ` a`da`la`h pen `yeba`b kerusa `ka`n` pa`da` sha`ft hidrolik bottom mold.  

Beba`n ` mold ya `n `g dia `n`gka`t oleh sha`ft terla `lu bera`t sehin `gga` men `yeba `bka`n ` sha`ft 

pa`ta`h. Sha`ft suda`h a `us sehin`gga` men `yeba`bka `n` sha`ft pa`ta`h. Pen `yeba`b kerusa `ka`n ` 

pa`da` sea`l hydra`ulic ca`rria`ge  : 

 Beba`n ` a`ta`u kerja ` ya`n `g dita`n `ggun`g oleh sea`l hidrolik bera`t, sehin `gga ` teka`n `a`n ` 

ya`n `g terda`pa`t pa `da` hidrolik besa`r da`n` men `yeba`bka`n ` kebocora`n ` pa`da` sea`l. 

 Tempera`tur oli ya `n `g terla`lu pa `n `a`s. 

 Usia` sea`l ya`n `g suda `h terla`lu la`ma` 

 

Berikut in`i ca`ra` mela`kuka`n ` Perba`ika `n ` corevtive pa`da` mesin` moldin`g ya`n `g 

men`ga`la`mi troubleshoot a`kiba `t suft bottomold pa`ta`h sa`a`t produksi 

 Men`giden `tifika`si ma `sa`la`h ya`n`g terja `di pa`da` mesin` mold ya `n `g men`ga`la`mi 

troubleshot 

 Men`yedia`ka`n` pera`la`ta`n ` sefty pekerja ` sperti ta `li kotrek.kun`ci in`gris.pa`lu 5kg.dll 

 Membon`gka`r men`yeluruh ba`gia `n ` Moldin`g A ` da`n ` B 

 Melepa`ska`n ` Setia`p Ba `gia`n ` Ba`gia `n ` Mold yn `g suda`h di bon `gka`r 

 Men`ca`ri la`n`gka`h sela`n `jut n`ya` a`pa` ya`n `g ha`rus di perba`ki pa `da` mold 

 Pen`gebora`n` pa`da` ba `ut ruma`h stut sa `fthydrolik bottommold  

 Merepa`ir den`ga`n` ca `ra` pen`geta `pa`n ` ula `n `g ba`ru pa`da` mesin ` mold 

 Pelepa`sa`n ` mold da `n ` perga`n `tia`n` sea`l hydrolik ya `n `g peca`h  

 Perga`n `tia`n ` sha`ft bottom mold ya`n `g pa`ta`h a`kiba `t beba`n` ya`n`g berlebiha `n ` 

 Setela`h mela`kuka`n` repa`ir pa `da` mold pa `sa`n `g kemba`li mold ya `n`g suda `h di repa `ir 

da`n ` segera` da`pa`t men `ggun`a`ka`n ` mesin ` mold ya `n `g di repa`ir ta`di kemba`li. 

 

3.2. A`n`a`lisa` Kerusa`ka`n` Sha`ft Bottom Mold 
Diketa`hui ba`hwa` beba`n ` moldin`g ya`n`g di ukur men`ca`pa`i 2 ton`. Seda`n `gka`n ` ga`ya` 

a`n `gka`t da`ri sha`ft bottom mold men `ca`pa`i 1,5 ma`x 1.875 ton` dia`meter pen `a`mpa`n `g 

hidrolik d1 a`da`la`h 10/12 da`ri d2 ya`n `g besa`rn`ya` a`da`la`h 2.5 cm/25mm. Pa`n`ja`n `g da`ri 

sha`ft botomold a`da`la`h 25Cm/250 mm. Jen`is ba`ha`n ` ya`n`g di gun `a`ka`n` pa`da` sha`ft bottom 

mold a`da`la`h besi ba `ja ` kromium da`n ` pa`da` bottom mold men`ggun `a`ka`n ` jen`is ba`ha`n ` 

ca`mpura`n ` a`lumin`ium ya`n `g merupa`ka`n ` ba`ja` rin`ga`n `. Ha`l in `i a`ka`n ` men`yeba`bka`n` 

kerusa`ka`n ` pa`da` sha`ft bottom mold. Berikut a `da`la`h a`n `a`lisa ` perhitun `ga`n ` kerusa`ka`n` sha`ft 

bottom mold, perhitun`ga `n` hidrolistik meka`n `ika ` fluida. 
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Ga`mba`r 1.  Sha`ft Bottom Mold 

 

Diketa`hui ba`hwa` ja `ra`k a`n `ta`r bottom mold seca`ra` ukura`n ` pa`n `ja`n`g sebesa`r 22 cm 

leba`r 12 cm da`n ` Pa`n `ja `n`g da`ri sha`ft Mold a`da`la`h 25cm den `ga`n` beba`n ` moldin`g ya`n`g di 

ukur men`ca`pa`i 2 ton` (m2).  

Seda`n `gka`n ` ga`ya` a`n`gka`t (m1) da`ri sha`ft hidrolik bottom mold ha`n`ya` men`ca`pa`i 1,5 

ton` Da`n` Ma`x 1.875 ton` da`n ` dia`meter pen `a`mpa`n `g hidrolik d1 ya`n `g merupa`ka`n ` dia`meter 

ba`gia`n ` da`la`m sebesa`r 3 cm da`n ` d2 ya`n `g merupa`ka`n ` dia`meter ba`gia`n ` lua`r bottom mold 

sebesa`r 3,5 cm,/35 mm. 

Dita`n `ya`:  Bera`pa` Beba `n` ma`ksima`l ya`n`g da`pa`t a`n`gka`t (m2)/ bera`t beba`n` moldin`g  ? 

Da`la`m perhitun`ga`n ` In `i a`da`la`h Mema`ka`i Perhitun`ga`n ` Hidrolistik Meka`n `ika` Fluida` 

Diketa`hui: 

D1 (dia`meter ba`gia`n` da `la`m)   =  3 cm/30 mm 

D2 (dia`meter ba`gia`n ` lua`r)   =  3,5 cm/35 mm   

m1 (ga`ya` a`n `gka`t beba`n ` sha`ft bottom mold) =  1,5 ton` 

m2 (beba`n` mold )    =  2.0 ton` 

g (percepa`ta`n ` gra`vtita`si)   =  10 m/s
2 

Sta`n`da`r umur pa`ka`i    =  ± 1 ta`hun 

 

F2 =  F1  x   
  

 

  
 

 

 =  (m1 x g) x   
    

    

 =  (1,5 x 10) x 1,17 

 =  15 x 1,17 

 =  17,55 N` 

 

Ma`ka` beba`n ` ma`ksima`l ya`n `g da`pa`t dia`n`gka`t oleh sha`ft bottom mold a`da `la`h seba`ga`i 

berikut: 

Pembuktia`n` ukura`n ` dimen`si: 

F = kg.m/s
2 

m = kg 
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g = m/s
2
 

Ma`ka` : 

Kg.m/s
2
 =  kg. m/s

 

Kg.m/s
2
 =  kg/m

3
. m/s

2
. m

3 

Kg.m/s
2
 =  kg.m/s

2 

Oleh seba`b itu ma`ka` rumus tersebut din`ya`ta`ka`n ` va`lid, ma`ka`: 

F2 =  m2 x g 

17,55 =  m2 x 10 

m2 =  
     

  
 

m2  = 1.755 ton` 

Den`ga`n` Ga`ya` sebesa`r 17,55 N` sa`ma` dega`n ` 1,755 ton`. Dika`ren `a`ka`n ` Teta`pa`n` ya`n `g di 

pa`ka`i a`da`la`h Teta`pa`n `  gra`vita`si 10m/s 

Dit: Bera`pa` pa`n `ja`n `g sha`ft bottom mold ya`n `g di gun`a`ka`n ` un`tuk da`pa`t men`ga`n `gka`t 

bottom mold  

Ketera`n `ga`n `:     

Pembuktia`n` ukura`n ` dimen`si: 

F = kg.m/s
2 

P = kg/m
3 

g = m/s
2
 

h = m 

A` = m
2
 

Ma`ka` : 

Kg.m/s
2
 =  kg/m

3
. m/s

2
. m. m

2 

Kg.m/s
2
 =  kg/m

3
. m/s

2
. m

3 

Kg.m/s
2
 =  kg.m/s

2 

Oleh seba`b itu pen `gukura`n ` da`ri pa`n `ja`n `g sha`ft bottom mold men`ja`di:  

h = 
 

   
 

 = 
     

          
 

 = 
     

   
 

 = 0,18 m = 18 cm/180 mm  

Ma`ka` pa`n `ja`n `g da`ri sha`ft bottom mold ya`n `g di gun `a`ka`n ` un `tuk da`pa`t men`ga`n `gka`t 

bottom mold a`da`la`h 18 cm. 

Ma`ka` da`ri perhitun`ga`n ` dia`ta`s da`pa`t diketa`hui ga`ya` da`n ` ma`sa` da`ri sha`ft bottom mold 

tida`k seba`n `din`g den `ga`n ` beba`n` ya`n `g diterima` oleh beba`n ` sha`ft. Den`ga`n ` selisih sebesa`r 

0,245 ton` a`ta`u sekita`r 245 kg den `ga`n ` dia`meter sha`ft sebesa`r 3,5 cm/35 mm, den`ga`n ` 

pa`n `ja`n `g sha`ft 18 cm/180 mm da`n` beba`n ` mold 2 ton` den`ga`n ` umur pa`ka`i sha`ft bottom 

mold ya`n `g pa`ta`h lebih kura`n`g sela`ma` 7 bula`n`. Opera`si pen `ggun `a`a`n ` moldin`g in`i 

digun `a`ka`n ` 24 ja`m pen `uh, terus-men`erus ta`n `pa` hen`ti,ma`ka` kerusa`ka`n` ya`n `g a`ka`n ` di 

a`la`mi pa`da` kompon`en` mesin` diseba`bka`n ` oleh fa`ktor beba`n ` ya`n `g tida`k sesua`i den `ga`n ` 

pen`ggun `a`a`n ` ya`n `g berula`n`g ta`n `pa` a`da`n `ya` perba`ika`n ` da`n ` pera`wa`ta`n ` seca`ra` berka`la. 

 

4. KESIMPULAN 

A`da`pun ` kesimpula `n ` ya `n `g da`pa`t di a`mbil da `ri pen `elitia`n` in `i a `da`la`h seba`ga`i berikut : 

 Tujua`n ` perusa`ha`a `n ` men `ga`da`ka`n` pera`wa`ta`n `-pera`wa`ta`n ` terha`da`p mesin ` – mesin` 
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produksin`ya` pa`da` da`sa`rn`ya` men `gha`ra`pka`n ` kea`da`a`n ` mesin ` sela `lu da`la`m kea`da`a`n ` 

sia`p pa`ka`i, men `gura`n`gi terja `din`ya` ga`n`ggua `n` ya`n `g a`ka`n ` men`gga`n `gu kegia`ta`n ` 

produksi da`n ` da`pa `t memperpa `n`ja`n `g umur mesin` sehin `gga` bia `ya` pera`wa`ta`n ` da`pa`t 

diteka`n ` semin `ima`l mun `gkin`. 

 Ga`ya` a`n `gka`t ma`ksimum sha`ft bottom mold a`da`la`h 1,755 ton` den `ga`n ` pa `n`ja`n`g poros 

sha`ft hidrolik sebesa`r 18 cm den `ga`n ` dia `meter 3,5 cm da `n` men `ggun`a`ka`n ` jen `is 

pemeliha`ra`a`n ` preven`tif ma`in`ten`a`n`ce ya`itu pemeliha`ra`a`n ` men`cega `h sebelum 

terja`din `ya` kerusa`ka `n 
Berda`sa`rka`n` kesimpula`n ` di a`ta`s, pen`ulis men`coba` memberika`n ` bebera`pa` sa`ra`n`    ya`n `g 

mun `gkin ` da`pa`t dija`dika`n` ba`ha`n` pertimba`n `ga `n` ba`gi perusa`ha`a`n` gun `a`  men`ca`pa`i efisien`si da`n` 

efektifita`s da`la`m bia`ya ` pemeliha`ra`a`n` mesin`. 

 Seba`ikn `ya` perusa`ha`a`n ` da`pa`t lebih men`ga`n`tisipa`si pela`ksa`n`a`a`n` pemeliha`ra`a`n ` 

un`tuk men `eka`n ` bia`ya` pemeliha`ra`a`n`. Pimpin`a`n` seba`ikn`ya` lebih serin `g mela`kuka`n` 

pen`ga`wa`sa`n ` a`ka`n ` perba`ika`n ` da`n ` pera`wa`ta`n ` mesin` Blow Moldin`g Type Pa`rker 

a`ga`r da`pa`t men `ja`ga ` kesta`bila`n ` proses produksi. 

 La`kuka`n ` pera`wa`ta `n` berka`la` terha`da`p mesin` blow moldin`g, ha`l in`i ten `tu a `ka`n ` da`pa`t 

memperpa`n `ja`n`g umur mesin` 

 La`kuka`n ` pen `geceka `n ` rutin`, den `ga`n ` mela`kuka`n ` pen`geceka`n` rutin` ten `tu mesin` tida`k 

a`ka`n ` men `ga`la`mi kerusa `ka`n ` ya`n `g bera`t. 

 Tida`k mema`ksa`ka`n ` mesin` melewa`ti ba`ta`s kema`mpua`n ` mesin `. 

 Pa`ra` pekerja` diha `ra`pka`n` sela `lu men `ggun `a`ka`n ` a`la`t pelin`dun `g diri pa`da` sa`a`t 

dila`pa`n `ga`n `. 

 Perusa`ha`a`n ` Ha`rus Lebih Mempeha`tika`n ` La`gi Pa`da` Ba`gia `n ` Ya `n`g serin `g 

men`ga`la`mi  kerusa `ka`n ` pa`da` ba`gia `n` Sha`ft A`ga`r Lebih Rutin` Un `tuk Mela`kuka`n ` 

Pera`wa`ta`n ` Prevetive Supa`ya` Bisa` MemperPa `n`ja`n`g Umur Moldin`g truta`ma` pa`da`n ` 

Ba`gia `n ` Sha`ft Hydrolik Bottomold 
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